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Abstract of DE1 9646836 

A preparation consisting of surface-adhering, 
film-like or wafer-like administration form having a 
coding comprising characters and/or graphic 
symbols or models to identify gustatory or 
odorous and/or preventive or healing substances 
that are released during application is 
characterized in that the coding is formed by 
surface sections having a different thickness. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Zubereitung, bestehend aus einer flachenhaften, film- oder oblatenartigen Darreichungsform 

(57) Eine Zubereitung, bestehend aus einer ftachenhaften, 
film- Oder oblatenartigen Darreichungsform mit eirier Co- 
dierung durch Schrift- und/oder graphische Zeicheh bzw. 
Muster zur Kennzeichnung der daraus bei Anwendung 
freisetzbaren geschmacks- oder geruchswirksamen und/ 
Oder pflegenden bzw. heitenden Substanzen, ist dadurch 
gekennzeichnet, dali die Codierung durch Flachenberei- 
che mit unterschiedlicher Dicke ausgebildet ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifFteine Zubereitung, bestehend aus ei- 
ner flachenhaften, film- oder oblatenartigen Darreichungs- 
form mit einer Codierung durch Schrift- und/oder graphi- 
sche Zeichen bzw. Muster zur Kennzeichnung der daraus 
bei Anwendung freisetzbaren geschmacks- oder geruchs- 
wirksamen und/oder pflegenden bzw. heilenden Substanzen. 

Immer haufiger sind Hersleller pharmazeutischer Pro- 
dukle verpflichtet, auBer der Primarveipackung auch das 
Produkt als solches zu kennzeichnen. Dies betrifift insbeson- 
dere Medikamente in einer Darreichungsform mit dem Ziel 
einer kontrollierlen Wirkstofffreigabe. 

Beim Stand der Technik erfolgt eine Codierung von Me- 
dikamenten in Form von PiUen, Tabletten bzw. folien- oder 
filmartigen Produkten iiblicherweise in einem zusatzlichen 
Arbeitsgang zur dgentlichen Herstellung durch Bedrucken 
oder Einstanzen von speziellen Kennzeichen oder Mustem. 
Neben dem dadurch erforderlichen Aufwand mit entspre- 
chend erhohten HerstelJkosten ist beispielsweise beim Be> 
drucken das Einbringen eines Druckmediums, einer Druck- 
farbe, nicht unumstritten, weil damit zumindest in einigen 
Fallen das Risiko einer Allergisierung gegeben bzw. unnotig 
vergroBert ist. ' 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir eine Zube- 
reitung der im gattungsbildenden Oberbegrifif bezeichneten 
Gattung eine Codierung durch Schrift- urid/oder graphische 
Zeichen bzw. Muster anzugeben, welche die vorgenannten 
Nachteile vermeidet, insbesondere das Aufbringen eines 
Fremdstoffes wie Druckfarbe, und damit das Risiko der All- 
ergisierung vermeidet und den entsprechenden Aufwand fiir 
eine der Herstellung nachgeordnete Codierung reduziert. 

Die Losung der Aufgabe gelingt bei einer Zubereitung 
der im Oberbegriff von Anspruch 1 genannten Art mit der 
Erfindung dadurch, daB die Codierung durch Flachenberei- 
che niit unterschiedlicher Dicke ausgebildet ist. 

Durch die Ausbildung unterschiedlich dicker Flachenbe- 
reiche z weeks Codierung vermeidet man das Aufbringen ei- 
nes Logos durch Bedrucken mit Lebensmittelfarben und die 
hierzu beschriebenen Nachteile. Statt dessen wird erfin- 
dungsgemaB durch musterfonnig verlaufende Unterschiede 
in der Schichtdicke der film- oder oblatenartigen Darrei- 
chungsform ein dem Auge sichtbares Logo im Rachenbe- 
. reich der Zubereitung erzeugt, das in der Wirkung etwa ei- 
nem sogenannten Wasserzeichen bei papierartigen Disper- 
sionen entspricht. Die Erfindung stellt demnach eine vorteil- 
hafte Alternative zur Anbringung von Produktkennzeich- 
nungen durch Bedrucken mil Fremdstoffen dar. Zwar beruht 
die Bildung von "Wasserzeichen" beim Trocknen von Di- 
spersionen auf strukturierten Unterlagen ebenfalls auf der 
Ausbildung von Dickenschwankungen der flachenhaften 
papierartigen Dispersionen, jedoch wurde noch niemals vor- 
geschlagen, diese Art einer Kennzeichnung im Zusammen- 
hang mit film-, papier- oder oblatenartigen Darreichungsfor- 
men pflegender oder heilender Stoffe anzuwenden. 

Eine Ausgestaltung der Zubereitung sieht vor, daB die Be- 
reiche unterschiedlicher Dicke herstellung sbedingt unter 
Vermeidung einer unterschiedlichen Dichte bzw. Verdich- 
tung ausgebildet sind. 

Eine weitere Ausgestaltung der Zubereitung sieht vor, 
daB die Bereiche unterschiedlicher Dicke eine unterschiedli- 
che Dichte (Verdichtung) aufweisen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung der Zu- 
bereitung sieht vor, daB das Einbringen der Zeichen bzw. 
Muster der Codierung durch eine irreversible Deformation 
im plastisch verformbaren Zustand erfolgt. 

Ein erfindungsgemaBes Verfahren zur Herstellung der Zu- 
bereitung sieht vor, daB die Zeichen bzw. Muster der Codie- 



rung im Verlauf der HersteUung ohne Einwirkung von 
Druck (Verdichtung) ausgebildet werden. 

Ein weiteres erfindungsgemaBes Verfahren zur Herstel- 
lung der Zubereitung sieht vor, daB die Zeichen bzw. Muster 
5 der Codierung unter Einwirkung von Druck (Verdichtung) 
angebracht werden. 

Eine Ausgestaltung sieht vor, daB die Dickenun terse hiede 
durch Beschichten einer Unterlage hergestellt werden, die 
eine der Codierung entsprechende Folge von Erhebungen 
10 und/oder Vertiefungen aufweist. Solche Erhebungen bzw. 
Vertiefungen konnen beispielsweise auf einer druckplatten- 
ahnlichen Unterlage durch Aufbringen einer Radierung oder 
Atzung aufgebracht sein. 

Nach einem weiteren erfindungsgemaBen Vorschlag kon- 
15 nen die Dickenuntersc hiede durch Beaufschlagung der Zu- 
bereitung beim Trocknen mit lokalen Temperaturunterschie- 
den hergestellt werden. 

Nach einem weiteren erfindungsgemaBen Verfahren zur 
Herstellung der Zubereitung werden die Dickeunterschiede 
20 kontinuierlich, z. B. mit einer strukturierten Pragewalze 
oder intermittierend, z. B. mit einem Steinpel, eingebracht. 

Im folgenden wird die Herstellung codierter flachenhafter 
Darreichungsformen anhand folgender Ausfiihrungsbei- 
spiele naher erlautert. Diese sehen eine Folge von Arbeits- 
25 schritten wie folgt vor: 

Masseherstellung 

Gezieltes Zusammenfuhren, Losen bzw. Mischen von 
30 Einzelkomponenten. Als Losemittel dient Wasser oder ein 
EthanolAVasser-Gemisch . 

Beschichtung 

35 Auf trags vorrich tung : Walzen , S treichkas ten, Diisen 
kontinuierliche Beschichtung auf: 
L strukturierte Unterlage (z. B. Teflon, Edelstahl) 
n. dehasiv ausgerustetes Material (z. B. Papier oda: Folic) 
mit planer Oberflache 

40 m. wie unter 11. 

Trocknung 

zu L mittels HeiBlufl 
45 zu n. mittels HeiBluft, wobei "warmere und kaltere" Zonen 
vorhanden sein miissen. 

Hierdurch entsteht ein folienartiges Band, das unterschiedii- 
che Dicken aufweist. An den warmeren Zonen ist das Mate- 
rial dicker, an den kalteren ist es diinner. 

50 

Diese Zonen werden erzielt durch 

a) eine durchbrochene Oberflache, z. B, Gitter-Loch- 
struktur der bandformigen Unterlage, 
55 b) Verwendung von unterschiedlich warmeleitenden 
Maierialien bei der Herstellung des Traxisportbandes, 
c) dehasiv ausgerustetes Material, in welchem Seg- 
mente mit sich abgrenzenden warmeleitenden Eigen- 
schaften implantiert sind. 
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Zu m Mittels HeiBluft wie bei L und zusatzlichem Ein- 
satz einer strukturierten Pragewalze. 

Konfektionierung 

1 . Langsschneiden in SchmalroUen. 

2. Vereinzeln durch Stanzen oder Querschneiden (bei 
n. wird das Papier bzw. die Folie vorher entfemt). 
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3. Verpacken. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben * sich aus der nachstebendeti Erlauterung 
zweier in den Zeichnurigen schematisch dargestellter Aus- 5 
fuhrungsbeispiele. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung im Schnitt mit Her- 
stellung der Codierung auf einer Dickenunterschiede auf- 
weisenden Unterlage, 

Fig. 2 im Schnitt die Herstellung einer Codierung durch io 
Beaufscblagung der Zubereitung mil lokalen Temperaturun- 
terschieden. 

Fig, 1 zeigt die Zubereitung (1) auf einer strukturierten 
Unterlage (2), welche eine Folge von Erhebungen (3) und 
Vertiefungen (4) aufweist. Enisprechend entstehen reziprok 15 
in der Zubereitung (1) gegeniiber den Erhebungen (3) Ver- 
tiefungen (13) und gegeniiber den Vertiefungen (4) Erhe- 
bungen (14) innerhalb der Zubereiiungs-SchichL Warmezu- 
fiihrung erfolgt in einer Wamiestromung (9), bei welcher es 
sich spwohl um Sirahlung als auch um Konvektion handeln 20 
kann. 

Fig. 2 zeigt ein Herstellungsverfahren, bei welchem die 
Dickenunterschiede (13, 14) in der Schicht 1 der Zuberei- 
tung beim Trocknen mit lokalen Temperaturunterschieden 
hergestellt werden. Dabei liegt die Zubereitungsschicht (1) 25 
auf einem. folienformigen Trager (5), beispielsweise Sili- 
konpapier, Alufolie, Kunststoffolie oder dergleichen. Mit 
(6) ist ein Transportband bezeichnet, welches eine aus Ste- 
gen (7) und Durchbruchen (8) bestehende Gitter: oder Loch- 
struktur aufweist. Durch Warmezufuhr an die Stege entspre- 30 
chend den Pfeilen (10) erzeugen diese im Kontakt mit der 
Tragerfolie (5) warmere Bereiche . und im Bereich der 
Durchbriiche (8) kaltere Bereiche. Im Bereich der warmeren 
Zonen fallt das Material bei derTrocknung dicker aus, wah- 
rend es in den kalteren Bereichen diinner ist Dabei kann die 35 
Trocknung von oben her beispielsweise ebenfalls von einem 
Strom (9) angewarmter Luft unterstutzt werden. Die Tempe- 
raturunterschiede des Transportbandes (6) konnen beispiels- 
weise durch induktive Aufheizung der Stege (7) der Gitter- 
struktur oder durch Strahlungs- oder Kontaktheizung er- 40 
zeugt werden, wahrend die Durchbruche (8) beispielsweise 
mit Luft konvektiv gekuhlt werden. 

Die ErfinduDg ist unkompliziert und erfilUt in optimaler 
Weise die eingangs gestellte Aufgabe. 

45 

Patentanspriiche 

1. Zubereitung, bestehend aus einer flachenhaften, 
•fibn- oder oblatenartigen Darreichungsform mit einer 
Codierung durch Schrift- und/oder graphische Zeichen 50 
bzw. Muster zur Kennzeichnung der daraus bei An- 
wendung freisetzbaren geschmacks- oder geruchswirk- 
samen und/oder pflegenden bzw. heilenden Substan- 
zen, dadurdi gekennzeichnet, daB die Codierung 
durch Rachenbereiche mit unterschiedlicher Dieke 55 
ausgebildet ist. 

2. Zubereitung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bereiche unterschiedlicher Dicke her- 
stellungsbedingt unter Vermeidung einer unterschiedli- 
chen Dichte bzw. Verdichtung ausgebildet sind. 60 

3. Zubereitung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zeichen bzw. Muster der Codie- 
rung im Verlauf der Herstellung ohne Einwirkung von 
Druck oder Verdichtung ausgebildet werden. 

4. Verfahren zur Herstellung der Zubereitung nach ei- 65 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bereiche unterschiedlicher 
Dicke unter Einwirkung von Druck ausgebildet wer- 
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4 

den. 

5. Verfahren zur Herstellung der Zubereitung nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Bereiche unterschiedlicher 
Dicke unter Einwirkung von Druck ausgebildet -wer- 
den. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dickeunterschiede durch Beschichien ei- 
ner Unterlage hergestellt werden, die eine der Codie- 
rung entsprechende Folge von Erhebungen und/oder 
Vertiefungen aufweist. 

7. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dickeunterschiede durch Beaufscblagung 
der Zubereitung beim Trocknen mit lokalen Tempera- 
turunterschieden hergestellt werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zeichen bzw. Muster intermittierend einge- 
bracht werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daiB die 2^ichen bzw. Muster konlinuierUch einge- 
bracht werden. 

10. Verfahren zur Herstellung der Zubereitung nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Codie- 
rung der Rachenbereiche in einem plastisch verform- 
baren Zustand der Zubereitung erfolgt. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int Cl.^: 

Offenlegungstag: 



DE 196 46 836 A1 ' 
A61K9/44 

14. Mai 1998 




802 020/517 



